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Flow Factor
NPK 21-3-10 300 X 24 X 12 X 155 + 3980 = 3365 » 520
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+40% - 40%
Flow Flow Flow Flow Flow
Factor {/ Factor i’ Factor i’ Factor i’ Factor /
0,0 1380 3,0 4080 6,0 oyl 3875 6,0 0 0,0
0,1 1470 3,1 4170 6,1 5 3940 6,1 15 01
0,2 1560 3,2 4260 6,2 (= 1005 6,2 30 0,2
0,3 1650 3,3 4350 6,3 < 4070 6,3 45 0,3
0,4 1740 34 4440 6,4 el 4135 6,4 60 04
0,5 1830 3,5 4530 6,5 P 4200 6,5 75 05
0,6 1920 3,6 4620 6,6 (NN 4265 6,6 90 0,6
0,7 2010 3,7 4710 6,7 4330 6,7 105 0,7
0,8 2100 3,8 4800 6,8 (0N 4405 6,8 120 0,8
0,9 2190 3,9 4890 6,9 E 4480 6,9 140 0,9
1,0 2280 4,0 4980 7,0 gl 4555 7,0 160 1,0
1,1 2370 4,1 5065 7,1 2 4630 7,1 190 11
1,2 2460 4,2 5150 7,2 B 4705 7,2 230 1,2
1,3 2550 4,3 5235 7,3 ol 4775 7,3 270 1.3
1,4 2640 44 5320 7,4 RN 1845 7,4 330 14
15 2730 45 5405 7,5 pall /1015 7,5 390 15
1,6 2820 4,6 5490 7,6 O 4985 7,6 450 1,6
1,7 2910 4,7 5575 7,7 5055 7,7 510 1,7
1,8 3000 4,8 5655 7,8 5125 7,8 570 1.8
1,9 3090 4,9 5735 7,9 5195 7,9 630 1,9
645 2,0 3180 5,0 5815 8,0 5265 8,0 690 2,0
715 2,1 3;270\ 51 5895 8,1 5335 8,1 760 21
785 2,2 §369 »52 5975 8,2 5405 8,2 830 2,2
855 2,3 3450 5,3 6050 8,3 5475 8,3 900 23
930 24 3540 54 6125 84 5545 8,4 970 24
1005 2,5 3630 55 6200 8,5 5615 8,5 1040 2,5
1080 2,6 3720 5,6 6275 8,6 5675 8,6 1115 2,6
1155 2,7 3810 5,7 6350 8,7 5735 8,7 1190 2,7
1230 2,8 3900 5,8 6425 8,8 5795 8,8 1265 2,8
1305 2,9 3990 5,9 6500 8,9 5855 8,9 1340 29
Note: Below scale 2,0 or Flow Factor 645 use a higher speed. Option: + 40% needs the connection rod no. 6381-
Do not use the FLOW FACTOR, spreading fine granulated material. 23 or 6381-29.
By means of reduction outlet, do use the respective spread chart! Note: Do not use the Flow Factor + 40% directly

on the scale. Do use upper listed factor, then read
scale figure to adjust the scale on the machine.




